ZEWNETRZNE SCHODY EWAKUACYJNE O KONSTRUKCJI STALOWEJ
przy ul. Minskiej 65 w Warszawie

OPIS TECHNICZNY
DO PROJEKTU WYKONAWCZEGO KONSTRUKCJI
ZEWNETRZNE SCHODY EWAKUACYJNE

O KONSTRUKCJI STALOWEJ
03-828 Warszawa ul. Minska 65,

1.0. CZESC WSTEPNA
1.1.Podstawa opracowania
Dokumentacja zostata opracowana na zlecenie Minska 65 Sp. z 0.0., 03-828 Warszawa, ul. Miriska 65.

1.2.Zakres opracowania
Opracowanie swym zakresem obejmuje projekt wykonawczy konstrukcji ,Zewnetrznych schodéw
ewakuacyjnych o konstrukciji stalowej”

1.3. Materialy wykorzystane w opracowaniu

Wizje lokalne wraz z inwentaryzacja budowlana.

Zatozenia do projektowania dostarczone i uzgodnione przez Zamawiajgcego.
Dokumentacja fotograficzna

Literatura, normy branzowe oraz obowigzujgce przepisy panstwowe i resortowe.

2.0. OPIS KONSTRUKCJI
2.1. Dane ogédlne - stan istniejacy
Informacje ogéine o budynku

Przedmiotowy budynek znajduje sie w Warszawie przy ul. Minskiej 65. Budynek byt zaktadem
produkcyjno-administracyjnym dawnej Drukarni im. Rewolucji Pazdziernikowej przy zbiegu ulic Minskiej i
Chodakowskiej. Powierzchnia zabudowy wynosi ok.7000m2, kubatura ok. 80 000m3. [Dane te sg orientacyjne,
poniewaz zachowana dokumentacja archiwalna obiektu wzniesionego w 1950r. jest niekompletna. Obecnie
obiekt jest uzytkowany. Pomieszczenia obiektu sg wynajmowane réznym firmom prowadzacym dziatalno$é
gospodarcza.

Budynek o konstrukciji stalowo- zelbetowej ze $cianami murowanymi. Stropy zelbetowe. Stropodachy o
konstrukcji zelbetowej pokryte papa. Rampy zewnetrzne zatadowczo wytadowcze o konstrukcji Zelbetowej z
posadzka z betonu asfaltowego. Wysoko$¢ ramp h=1,50m, szerokos¢ 6,75m. Stan techniczny obiektu jest dobry i
nie stanowi przeciwwskazan dla planowanej budowy zewnetrznych schodéw ewakuacyjnych.

Dokumentacia fotograficzna - widoki na miejsce in

stalacii projektowanych schodow zewn

etrznych:
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2.2. Dane ogolne - stan projektowany

Projektuje sie zewnetrzne schody ewakuacyjne o konstrukcji stalowe] stuzace jako ewakuacja z
pomieszczenia $cianki wspinaczkowej firmy Obiekto poprzez drzwi zewnetrzne. Wedtug danych inwestora w
pomieszczeniu przebywa¢ moze max. jednoczesnie 100 -150 osob. Ewakuacja odbywaé sie bedzie poprzez
drzwi zewnetrzne o szeroko$ci 1,40m i wysokosci 2,15m poprzez odcinek zadaszenia o dtugosci 1,76m w postaci
stropodachu zelbetowego o nachyleniu 5% pokrytego papa oraz dalej czesciowo rampg zatadowczo-wytadowcza
wyniesiong ponad przylegty teren 1,50m. Poziom +-0,00m przyjeto w pomieszczeniu $cianki wspinaczkowe;.
Zaprojektowano schody sktadajace sie z dwoch czesci.

Pierwsza cze$¢ to schody zewnetrzne ewakuacyjne stalowe schody dwubiegowe famane z poziomu -
2,03m na poziom -0,03m prowadzace ze stropodachu na poziom rampy, o konstrukcji schodow policzkowych ze
stopniami z uniwersalnych stopni schodowych na bazie krat zgrzewanych Wema oraz podestdéw na bazie krat
zgrzewanych Wema. Pierwszy bieg 7 stopni, drugi bieg 5 stopni. W celu potaczenia z istniejagcym tarasem
wyjsciowym zaprojektowano wspornikowy podest o wysiegu 0,60m w postaci ramek stalowych z ceownika
ekonomicznego mocowanego do boku stalowej belki policzkowe]j schoddw.

Druga cze$¢ to schody stalowe jednobiegowe z poziomu -2,15m na poziom -3,65m. Projekiuje sie
stalowe schody jednobiegowe o konstrukcji schodéw policzkowych ze stopniami z uniwersalnych stopni
schodowych na bazie krat zgrzewanych Wema. Stopnice zabezpieczenie antykorozyjne w procesie cynkowania
ogniowego. Obcigzenia od konstrukcji schodéw przenoszg stalowe belki policzkowe oparte na stupach stalowych
zakotwionych w stopach fundamentowych na kotwy rozprezna typu Hilti. Stal S235.

2.3. Schody stalowe dwubiegowe tamane z poziomu -2,03m na poziom -0,03m

Projektuje sie stalowe schody dwubiegowe famane stop o konstrukcji schodéw policzkowych ze stopniami z
uniwersalnych stopni schodowych na bazie krat zgrzewanych Wema oraz podestéw na bazie krat zgrzewanych
Wema. Pierwszy bieg 7 stopni, drugi bieg 5 stopni. W celu potgczenia z istniejacym tarasem wyjsciowym
zaprojektowano wspornikowy podest o wysiegu 0,60m w postaci ramek stalowych z ceownika ekonomicznego
mocowanego do boku stalowej belki policzkowej schoddw. Kraty pomostowe zabezpieczenie antykorozyjne w
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procesie cynkowania ogniowego. Obcigzenia od konstrukcji schodéw przenosza stalowe belki policzkowe oparte
na stupach stalowych zakotwionych w stopach fundamentowych. Przyjeto szeroko$¢ biegow s=1,40m, i
spocznikéw schodowych s=1,50m. Wymiary stopni B=27,0cm., H=16,66¢cm. Przyjeto potaczenia skrecane na
$ruby. Konstrukcja stalowa zabezpieczona antykorozyjnie w procesie cynkowania ogniowego. Zaprojektowano
balustrady ochronne o wysokosci h=1,10m, mocowane do bokéw belek policzkowych. Szczegoty w czesci
rysunkowe;.

2.3.1. Krata pomostowa typu Wema

Projektuje sie stalowe schody dwubiegowe tamane o konstrukcji schodow policzkowych ze stopniami z
uniwersalnych stopni schodowych na bazie krat zgrzewanych Wema oraz podestéw na bazie krat zgrzewanych
Wema obramowanych. Kraty pomostowe zabezpieczenie antykorozyjne w procesie cynkowania ogniowego.
Przyjeto szeroko$¢ biegow s=1,40m i spocznikow schodowych s=1,50m. Wymiary stopni B=27,0cm, H=16,66¢cm.

Zastosowano uniwersalne stopnie schodowe na bazie krat zgrzewanych Wema. Wymiary stopni w
rzucie L=140cm, B=27,0cm. Szczegdly stopni i wytyczne montazowe wg wytycznych producenta. Stopnie
wyposazone w listwe antyposlizgowa. Mocowanie stopni do belek policzkowych na dwie Sruby M12 kI.5.8.
Zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest w procesie cynkowania ogniowego.

Zastosowano kraty pomostowe (KOZ) na bazie obramowanych krat zgrzewanych Wema. Kraty
pomostowe wytwarzane sg wedtug normy DIN 24537 a zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest w
procesie cynkowania ogniowego zgodnie z normg EN ISO 1461 (DIN 50976). Rozpigto$¢ krat max 1,40m.
Przyjeto obramowane kraty pomostowe zgrzewane typu Wema (KOZ) dla rozstawu podpér a=1,40m z
ptaskownika nosnego 30x4mm dla podziatki a=34,3mm, b=38,1mm. Uchwyty do mocowania krat wg
systemowych rozwigzan producenta krat. Szczegdty rozwigza¢ na budowie.

2.3.2.Belka policzkowa schodowa

Projektuje sie belki policzkowe stalowe z ceownika ekonomicznego 160 w rozstawie poprzecznym
1,40m oparte na stupach stalowych z ceownika ekonomicznego 160. Stal S235. Belki obcigzone stopnicami oraz
kratami pomostowymi typu Wema. Przyjeto pofgczenia spawane na spoiny czotowe. Projektuje sie mocowanie
stupkdéw balustrady w rozstawie co 50,0cm do bokéw belek policzkowych. Przyjeto potaczenia z balustradg
skrecane na Sruby M12 kI.5.8.. Zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest w procesie cynkowania
ogniowego. Stopnice skrecane na $ruby M12 kl.5.8 do belek policzkowych.

2.3.3.Belka spocznikowa

Projektuje sie belki spocznikowe stalowe z ceownika ekonomicznego 160 w rozstawie poprzecznym
1,50m oparte na belkach spocznikowych. Stal S235. Przyjeto potaczenia z belkami policzkowymi skrecane na
Sruby M12 kl.5.8 Belki obcigzone kratami pomostowymi typu Wema. Projektuje sie mocowanie stupkow
balustrady do bokow belek spocznikowych. Przyjeto potaczenia skrecane na Sruby.

2.3.4.Stup stalowy obcigzony belkami policzkowymi i spocznikowymi

Projektuje sie stupy stalowe z ceownika ekonomicznego C160 obcigzone belkami policzkowymi CE160
w rozstawie poprzecznym 1,40m. Stal S235. Stupy skrajne stezone poprzecznie stezeniem pretowym z preta
okragtego @12,0mm. Projekiuje sie zakotwienie stupéw CE160 schodéw zewnetrznych w stopie damentowej
poprzez kotwy rozprezne typu Hilti HST3 M12 dlugosci 125mm. Diugo$¢ zakotwienia 120,0mm. Kotwa
ocynkowana galwanicznie.

2.3.5.Stezenie stupéw

Stupy skrajne stezone poprzecznie stezeniem pretowym z preta okragtego ¢12,0mm tgczonego na
nakretke napinajaca M12. Stezenie projektuje sie jako skratowanie. Stal S235. Przyjeto potaczenia skrecane na
$ruby M12 k1.5.8.

2.3.6.Stopa fundamentowa pod stup CE160

Parametry geotechniczne podfoza gruntowego przyjeto na podstawie informacji uzyskanych od
Inwestora w bezpo$rednim sasiedztwie projektowanych konstrukcji nosnych. Przyjeto w poziomie posadowienia
podtoze gruntowe jednorodne bez wody gruntowej ztozone z piaskdw drobnych o stopniu zageszczenia Ip=0,50.
Przyjeto jednostkowy max. odpér podioza na poziomie g= 200kPa.

Projektuje sie posadowienie stupdw na stopach fundamentowych o wymiarach B=0,50m, L=0,5m i
wysoko$ci H=0,50m, posadowionych 0,50 ponizej powierzchni rampy tj. na rzednej -2,53m. Stopy fundamentowe
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wykona¢ z betonu kl. C20/25 na warstwie betonu podktadowego klasy C8/10MPa gr. min. 50,0cm. Zbrojenie
gtowne wykonac pretami ze stali klasy A-l1IN.

UWAGI

1. Z uwagi, ze istniejace podioze pod posadzka moze by¢ rozluznione zaleca sie zageszczenie
istniejacego gruntu do wskaznika zageszczenia 1s>0,98.

2. Wykopy pod fundamenty przy istniejacej zabudowie wykonywaé metoda reczng

3. Ostateczne wymiary sprawdzi¢ z natury. Réznice w rysunkach oraz stanem faktycznym, oraz wszelkie
rozbieznosci i zmiany musza by¢ wyjasnione przed rozpoczeciem prac wykonawczych.

4. Pod fundamenty nalezy wykona¢ podktad betonowy grubosci min. 50cm z bet. C8/10 (B10 mpa)

5. W przypadku wystapienia gruntéw nasypowych lub organicznych nalezy je wymieni¢ na beton
B10MPa, do poziomu gruntu no$nego, zagtebienie w grunt nosny min. 30cm

6. Calos$¢ prac zwiazanych z posadowieniem proj. fundam. i stop fundam. nalezy uzgodni¢ z autorem
projektu.

7. Ostateczny sposob posadowienia projektowanej zabudowy w sasiedztwie istniejacego budynku hali
nalezy rozwigza¢ bezposrednio na budowie po wykonaniu wykopow.

2.4.Schody stalowe jednobiegowe z poziomu -2,15m na poziom -3,65m

Projektuje sie stalowe schody jednobiegowe o konstrukcji schoddéw policzkowych ze stopniami z
uniwersalnych stopni schodowych na bazie krat zgrzewanych Wema. Stopnice zabezpieczenie antykorozyjne w
procesie cynkowania ogniowego.

Konstrukcja schodéw, fundamenty oraz rozwigzania techniczne jak w pkt.2.3.

Zastosowano uniwersalne stopnie schodowe na bazie krat zgrzewanych Wema. Wymiary stopni w
rzucie L=140cm, B=27,0cm. Szczegdly stopni i wytyczne montazowe wg wytycznych producenta. Stopnie
wyposazone w listwe antyposlizgowag. Mocowanie stopni do belek policzkowych na dwie $ruby M12 kI.5.8.
Zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest w procesie cynkowania ogniowego.

Zastosowano kraty pomostowe (KOZ) na bazie obramowanych krat zgrzewanych Wema. Kraty
pomostowe wytwarzane sg wedtug normy DIN 24537 a zabezpieczenie antykorozyjne wykonywane jest w
procesie cynkowania ogniowego zgodnie z normg EN ISO 1461 (DIN 50976). Rozpigto$¢ krat max 1,40m.
Przyjeto obramowane kraty pomostowe zgrzewane typu Wema (KOZ) dla rozstawu podpor a=1,40m z
ptaskownika nosnego 30x4mm dla podziatki a=34,3mm, b=38,imm. Uchwyty do mocowania krat wg
systemowych rozwigzan producenta krat.

Obcigzenia od konstrukcji schodéw przenoszg stalowe belki policzkowe z ceownika ekonomicznego 160
oparte na stupach stalowych z ceownika ekonomicznego 160 zakotwionych w stopach fundamentowych na kotwy
rozpirezna typu Hilti jak w pkt.2.3.4. Stal S235. Przyjeto szerokos¢ biegdw s=1,40m. Zaprojektowano 9 stopni.
Wymiary stopni B=27,0cm., H=16,66cm. Przyjeto potaczenia skrecane na S$ruby. Konstrukcja stalowa
zabezpieczona antykorozyjnie w procesie cynkowania ogniowego. Zaprojektowano balustrady ochronne o
wysokosci h=1,10m, mocowane do bokéw belek policzkowych. Szczegdty w czesci rysunkowej. Stupy skrajne
stezone poprzecznie stezeniem poziomym z ceownika ekonomicznego C160. Stal S235. Przyjeto potaczenia
skrecane na sruby M12 kl.5.8.

2.5.Balustrada stalowa

Zaprojektowano balustrady ochronne o wysokosci h=1,10m, mocowane do bokéw belek policzkowych
oraz belek spocznikowych z ceownika ekonomicznego C160. Przyjeto stupki pionowe w rozstawie max co 0,50m
z rury kwadratowej zimnogietej 50x50x4mm. Stal S235. Przyjeto porecze z rury kwadratowej zimnogietej
50x50x4mm. Stal S235. Przyjeto potaczenia spawane na spoiny pachwinowe gr.3,0mm oraz spoiny czotowe
gr.4,0mm.Przyjeto potaczenia z belkami policzkowymi CE160 skrecane na sruby M12 kl.5.8. Zabezpieczenie
antykorozyjne wykonywane jest w procesie cynkowania ogniowego.

3.0.ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

Zgodnie z PN- EN ISO 12944-2 (tab.1) obiekt zalicza si¢ do kategorii agresywnosci $rodowiska C3
(umiarkowana agresywno$¢ srodowiska). Wszystkie elementy konstrukcji stalowej wykonywane w warunkach
warsztatowych winny by¢ poddane doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci St2
wg PN-EN ISO 12944-4 poprzez czyszczenie reczne lub z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym,
w tym obrébka strumieniowa do stopnia Sa2,5. Malowanie - przyjeto wg EN ISO 129444-5 (tab.A.2) system
S2.07. (dla dtugiego okresu oczekiwanej trwatosci konstrukcji).
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Dla_zabezpieczenia antykorozyjnego proponuje sie wykonanie cynkowania ogniowego konstrukcji
stalowe;j.
Powierzchnia elementow i konstrukciji przeznaczonych do cynkowania powinna byé pozbawiona wszelkich:
zawalcowan, zagorzelin, ostrych krawedzi, odpryskéw spawalniczych, pozostatosci po powloce malarskiej,
pozostatosci po oznaczeniach farbg lub po cechowaniu, znakowaniu, zanieczyszczen smarami, emulsjami i
innych materiatow stosowanych przy trasowaniu, wierceniu, spawaniu, wstawek z elementdw ocynkowanych
ogniowo lub galwanicznie.
Wszystkie elementy i konstrukcje przeznaczone do cynkowania ogniowego muszg posiadaé dodatkowe otwory
technologiczne, ktére umozliwiajg swobodny przeptyw cynku zewnatrz i wewnatrz, odpowietrzenie elementu lub
konstrukciji, ktore nalezy wykona¢ wg uzgodnien i wytycznych wykonawcy cynkowania ogniowego.
Dla zabezpieczenia antykorozyjnego mozliwe jest uzycie réwniez zestawu malarskiego.

4.0. DANE DOTYCZACE SPOSOBU WYKONANIA ELEMENTOW KONSTRUKCYJNYCH
Elementy konstrukcji — nalezy wykona¢ w wytwdrni konstrukcji stalowych jako elementy prefabrykowane.
Elementy te winny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje oraz winna by¢ zapewniona
wiasciwa kontrola jako$ci produkcii.
Uwaga :
= Catos¢ prac nalezy prowadzi¢ pod nadzorem osoby uprawnionej z zachowaniem zasad sztuki
budowlanej, zgodnie z " Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych"
z zachowaniem zasad BHP z zastosowaniem sprzetu i materiatbw ochrony osobistej kazdego
pracownika.
= Wszystkie materiaty uzyte do budowy powinny posiada¢ aktualne atesty PZH i ITB dopuszczajace ich
zastosowanie oraz certyfikaty bezpieczenstwa ze znakiem "CE", a sprzet i narzedzia powinny by¢
sprawne i oznakowane znakami bezpieczenstwa.
= Kierownik budowy jest obowigzany, sporzadzi¢ lub zapewni¢ wykonanie, przed rozpoczeciem budowy,
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike obiektu budowlanego i warunki
prowadzenia rob6t budowlanych/Dz.U. nr 120 z dnia 10 lipca 2003 r. - Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
= Budowe nalezy realizowa¢ zgodnie z powyzszym projektem. Wszelkie odstepstwa lub zmiany nalezy
uzgadnia¢ z autorem projektu.

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowacg:

= Zgodnos¢ metody montazu z zatwierdzonym przez projektanta projektem montazu i spetienie wymagan
bezpieczenstwa pracy

= Stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

= Wykonanie i kompletno$¢ potaczen

= Wykonanie i jako$¢ powtok ochronnych

= Naprawy elementdw konstrukcji, potaczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych niezgodno$ci.
Prawidtowo$¢ montazu, wyniki dokonanych pomiaréw i odbioréw oraz potwierdzenie zgodnosci z dokumentacjq
projektowq potwierdzi¢ nalezy wpisami do dziennika budowy.

4.1.Wytyczne realizacji roboét, wytyczne montazu konstrukcji
Montaz konstrukciji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcii
stalowych i aluminiowych. Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace konstrukcii stalowych.

Wszystkie elementy konstrukciji stalowych nalezy wykona¢ w klasie wykonania EXC2 o wg PN EN 1090-2 tab.
B.3 kt6ra dobrano w oparciu o nastepujgce zatozenia:

- klasa konsekwenciji zniszczenia CC2,

- kategoria uzytkowania SC1

- kategoria produkcji PC2.

« Zaleca sie montaz konstrukciji stalowych wykonaé w oparciu o projekt montazu sporzadzany przez firme
montujacg konstrukcie w oparciu 0 wytyczne zawarte w rozdziale 9 PN EN 1090-2 i wytyczne
Projektanta konstrukcji stalowe;.

« Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna cze$¢ konstrukciji nie zostata podczas montazu przecigzona
lub trwale odksztatcona.
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e Montaz powinien byé wykonany wytacznie przez brygady montazowe dysponujace odpowiednim
sprzetem oraz kwalifikacjami niezbednymi do wykonania montazu zgodnie z niniejszym opisem i
przywotanymi normami.

e Przed rozpoczeciem montazu konstrukcji kierownik montazu powinien sprawdzi¢ kompletno$¢
dostarczonej konstrukcji oraz tacznikdw, zglosi¢é do usuniecia ewentualne uszkodzenia oraz
przygotowac prefabrykaty w kolejnosci dogodnej do montazu. Profile stalowe, blachy, ksztattowniki
uzyte do sprefabrykowania konstrukcji w odniesieniu do warunkow technicznych dostawy, wymiardw
oraz tolerancji spetnia¢ musza odpowiednie im normy przypisane w tabeli 2,3,4 PN EN 1090-2

« Tolerancja grubosci blach Awg 5.3.2 PN EN 1090-2.

»  Stan powierzchni blach ptaskich klasa A2, stan powierzchni ksztattownikéw C1 wg 5.3.3 PN EN1090-2.

e Materiaty dodatkowe do spawania powinny spetia¢ wymagania EN 13479 oraz odpowiednich norm
wyrobdw wymienionych w tablicy 5.

« Do potaczen niesprezanych nalezy uzywac srub zgodnych z EN 15048-1 (Sruby ISO 4014 nie petny
gwint + nakretka ISO 4032 jednego producenta). Potaczenia $rubowe nalezy sprawdzi¢ pod katem
oznaczenia klas na thach oraz dokrecenia nakretek do pierwszego oporu dla $rub niesprezanych.

e Gwint $ruby w potaczeniu musi wystawaé ponad nakretke minimum na 2 zwoje. Kazde potaczenie
niesprezane nalezy doprowadzi¢ do stanu $cistego docisku wg pkt. 8.3 PN EN 1090-2.

«  Sruby, nakretki i podktadki ocynkowane ogniowo.

»  Wyroby konstrukcyjne powinny by¢ transportowane i skfadowane w warunkach zgodnych z wytycznymi
producentéw. Podczas transportu i skladowania powinny by¢ stosowane odpowiednie zabezpieczenia
wg tab.8 PN EN 1090-2.

» Wykonawca powinien przygotowaC procedure odnawiania uszkodzonych w trakcie transportu
elementow.

e Materialy i wyroby nalezy przechowywac i konserwowa¢ zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci, w spos6b umozliwiajacy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

» Jakos¢ powierzchni po cieciu okreslona zgodnie z EN ISO 9013 powinna spetnia¢ wymagania dla klasy
EXC2/3 wg tab 9 PN EN 1090-2.

» Spawanie konstrukcji wykona¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w PN EN ISO 3834-3. Przed
przystapieniem do spawania nalezy sporzadzi¢ plan spawania w oparciu 0 PN EN ISO 3834-3 oraz
wytyczne jego zawartosci okreslone w punkcie 7.2.2 PN EN 1090-2.

» Kwalifikacja metody spawania i personelu spawalniczego wraz z nadzorem spawalniczym w punktu 7.4
PN EN 1090-2.

«  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

e Kryteria niezgodno$ci spawalniczych przyjmuje sie wg EN ISO 5817 — poziom jakosci C. Zakres badan
NDT konstrukcji (np. badanie ultradzwiekowe UT) wg tablicy 24 dla zadanej klasy wykonania EXC2 i
EXC3. Dobér metod badania wg norm przypisanych dla poszczegoinych metod (RT — EN 1435,UT-EN
1714/EN 1713, MT EN 1290 ,PTEN 571-1). Wszystkie spoiny badane wizualnie wg EN 970.

» Kolorystyka konstrukcji wg uzgodnien z Inwestorem.

» Wykonawca konstrukcji stalowych zobligowany jest do sporzadzenia planu jakoSci zgodnie z
zatgcznikiem C PN EN 1090-2.

» W czasie montazu nalezy zwraca¢ szczeg6ing uwage na zachowanie stateczno$ci catej konstrukcji jak i
jej poszczegolnych elementdw.

e Technologia spawania powinna zapewniaé minimalizacie naprezen spawalniczych i odksztatcen. W
razie potrzeby Wytworca winien wykonac rysunki warsztatowe na wiasne potrzeby.

= Prace budowlano-montazowe prowadzi¢ pod nadzorem o0séb o kwalifikacjach odpowiednich dla
wykonywania tego typu prac oraz zgodnie z obowigzujgcymi normami, przepisami i zasadami BHP.

Montaz konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o przepisy bhp oraz warunki techniczne
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. Prace montazowe wykona¢ nalezy na podstawie projektu
montazowego opracowanego przez kierownika robot montazowych w odniesieniu do przyjetych zawiesi i
urzadzen podnoszacych.

Montaz konstrukcji mozna rozpocza¢ po sprawdzeniu i odbiorze prawidtowosci wykonania
fundamentéw. W czasie montazu nalezy zwracaC szczegdlng uwage na zachowanie statecznosci catej
konstrukcji jak i jej poszczegdlnych elementdw. Montaz konstrukcji nalezy rozpocza¢ od montazu belek
policzkowych zestawionych w pétprefabrytaty oraz belek spocznikowych. Po zakotwieniu stupdw zamontowaniu
belek przystapi¢é do montazu stopnic i krat pomostowych. Nastepnie zamontowaé balustrady. Podczas
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wykonywania prac montazowych nalezy na biezaco kontrolowa¢ geodezyjnie odchylenia oraz stabilno$¢ catej
konstrukcji. W razie konieczno$ci nalezy wykona¢ dodatkowe usztywnienia konstrukcji poprzez odciagi stezajace.
Odciagi stezajace wykonaé nalezy w celu uniemozliwienia skrecenia i obrotu konstrukcji w czasie transportu i
montazu elementu oraz w celu jego stabilizacji.

5,0. TRANSPORT | MONTAZ ELEMENTOW NA BUDOWIE

Gotowe elementy na lezy na budowe dostarczy¢ transportem samochodowym. W czasie transportu
elementy nalezy zabezpieczy¢ przed zdeformowaniem. Do montazu nalezy stosowac odpowiedni sprzet. Roboty
montazowe nalezy prowadzi¢ ostroznie przestrzegajac przepisy BHP.

6.0. UZYTKOWANIE | KONSERWACJA

Stan konstrukgji stalowej winien by¢ sprawdzany przynajmniej raz w roku.

Miejsca zagrozone korozjg powinny by¢ starannie oczyszczone i pomalowane. Co 3-6 lat elementy
stalowe nalezy pomalowa¢ farbg antykorozyjng i ogniochronna.

7.0. INFORMACJA DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY ZDROWIA
7.1. Strona tytutowa — jak w projekcie

7.2. Czes$¢ opisowa
7.2.1. Zakres robét
Zakres robo6t wg zatgczonych rysunkéw i opisu technicznego.

7.2.3. Elementy zagospodarowania dziatki lub terenu, ktére moga stwarza¢ zagrozenia dla bezpieczeristwa i
zdrowia ludzi

Planowane roboty budowlane wykonywane beda w sasiedztwie istniejacej hali magazynowej. Roboty te
beda polegaty na: wykonaniu wykopéw, stdp fundamentowych, montazu konstrukcji stalowej. Zagrozenie bedzie
powodowane przez fakt wykonywania w/w robdt w obrebie czynnego obiektu.

7.2.4. Zagrozenie wystepujace podczas realizacji rob6t budowlanych

Elementami niebezpiecznymi mogacymi stwarza¢ zagrozenie sg planowane wykopy przy istniejacej
zabudowie, montaz konstrukcji stalowej, prace na wysokos$ci. Do prac tych mozna przystapi¢ po uzyskaniu zgody
nadzoru budowy. Pracownicy winni by¢ wyposazeni w indywidualne $érodki ochrony osobistej BHP tj. kask,
rekawice ochronne. W czasie realizacji prac zabronione jest przebywanie pracownikdéw zatrudnionych w
zakladzie w strefie robot. Prace zwigzane z wykonaniem nowych konstrukcji stalowych prowadzi¢ zgodnie z
wytycznymi podanymi w opisie technicznym.

7.2.5. Instruktaz pracownikow przed przystapieniem do realizacii rob6t
Przystapienie do wykonania wykopdw, montazu konstrukcji stalowej nalezy poprzedzi¢ instruktazem,
ktdry winien okresli¢ sposéb wykonywania prac.

7.2.6. Srodki techniczne i organizacyjne zapobiegajace niebezpieczerstwom wynikajacych z planowanych robét
Z uwagi na prowadzenie prac w czynnym zaktadzie pracy wymagane jest wydzielenie stref ochronnych.
Nalezy w sposdb widoczny (tablicami sygnalizacyjnymi, taSmami) oznaczyé miejsca prowadzonych prac i
uniemozliwi¢ przebywanie w tych miejscach innych oséb poza pracownikami wykonujacymi roboty. Wszyscy
pracownicy winni by¢ zaznajomieni z ogdlnymi zasadami wykonywania robét budowlano-montazowych
wynikajacych z obowigzujacych przepiséw BHP.
Fakt zaznajomienia pracownikéw z ogélnymi zasadami BHP winien by¢ odnotowany w zeszycie szkoler BHP.
Budowa powinna by¢ wyposazona w tablice informacyjng z telefonami alarmowymi. Wszystkie roboty wymagajq
nadzoru 0séb z odpowiednimi uprawnieniami.

8.0.UWAGI REALIZACYJNE

1. Zakres wykonania i obowigzki przy robotach budowlanych - zgodnie ze sztukg budowania (Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych). Roboty budowlane i montazowe
powinny byc prowadzone zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami bezpieczerstwa i higieny
pracy, Polskimi Normami i przepisami.
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2. Wszelkie niejasnoSci dotyczace niniejszego projektu oraz ewentualne zmiany zastosowanych rozwigzan
nalezy bezwzglednie, na biezgco, w ramach nadzoru autorskiego konsultowac i uzgadniac z autorem
projektu.

3. Nie dopuszcza sie wprowadzania zmian do projektu bez zgody autora niniejszego opracowania.

4, Wszelkie prace budowlane przy wykonywaniu obiektu nalezy wykonac solidnie, zgodnie z niniejszym

projektem, normami i normatywami PN, wiedzg techniczng, pod wiasciwym kierownictwem o0soby
uprawnionej oraz zachowaniem przepisow BHP.

5. Uwagi i opisy zamieszczone w czesci rysunkowej stanowig integralng cze$c projektu.

6. Wszystkie rozwigzania techniczne zwigzane z okreslong technologig nalezy wykonac doktadnie wg
wytycznych i zalecen producenta.

7. Zastosowane w projekcie materiaty, rozwigzania techniczne i urzgdzenia winny spetnia¢ normy
bezpieczenstwa p-poz i bhp (posiadac odpowiednie atesty i aprobaty).

8. Wszystkie roboty nalezy prowadzi¢ zachowujgc duzg ostroznosc i zgodnosc ze sztukg budowlang

9. Wykonawca jest zobowigzany sprawdzi¢ wszystkie wymiary przed rozpoczeciem prac budowlanych.

Roznice w rysunkach i pomiarach oraz wszelkie rozbiezno$ci i zmiany muszg by¢ wyjasnione z
projektantem przed rozpoczeciem prac budowlanych

AUTOR OPRACOWANIA:

mgr inz. Mariusz Pstrag

PODPIS
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